
ＴＲＵＮ

ＣＡＤ部は一般的な簡易図面の作製やＣＡＤデータ（ＤＸＦ）の読込み・図形の編集が行えます。又、
ＣＡＭ部は丸材よりの等高線荒取り切削や鍛造品の倣い荒取り切削、そして各種仕上げ。他に溝や
ネジ切り・ドリル、端面加工処理等の旋盤のあらゆる加工をサポート。操作的には加工の種類別によ
るダイヤログに諸条件を入力するだけで簡単に加工データの作成が行えます。

Ｇ－ＳｋｉｌｌＧ－Ｓｋｉｌｌ ＣＡＤＣＡＭ

簡易図面と加工データの作製画面を１ピックで切り替え、容易で煩わしさを感
じさせない、旋盤専用のＣＡＤＣＡＭソフトです。

ＴＲＵＮＣＡＭ側との操作性の共通化を重要視した　ＣＡＤ　部分です。

点・線分・円弧・穴・各寸法線・文字

実線・破線・点線・（色）・AN/REDO・他

構成要素

座標検出

線種/要素属性/その他

フリー・グリッド点・端点・交点・線上点・他

図形編集

コナーＲ面・Ｃ面・トリム・オフセット

計測削除

点・線分・円弧・寸法線

定義図形の種類

点（１４種類）・線（16種類）・円（２７種類）

１８種類の加工工程をサポートする　ＣＡＭ　部分です。

切削精度・速度により、回転数と送り
を自動計算します。

各項目の数値入力にはキーボード
入力の煩わしさを解消するマウスに
よる１０キーが利用できます。

生成されたデータをエディターに移
行せず、直接編集操作ができます。

オペレーション

ＣＡＤ部で作製した図面、あるいは他社ＣＡＤ
データの読込みを行い、その後はそれぞれの
加工工程のアイコンを選択。工程のダイヤロ
グの項目に条件を入力するだけで、簡単にＮ
Ｃデータの生成ができます。

図形の作成

ＣＡＤ部にて図形の作成

図面の読込み

工程の選択　（工程アイコン）

ＣＡＭ部にて工程の選択

図形の抽出

自動・手動にて図形を抽出

各工程に条件入力

ＮＣデータの生成

図形の開始・終了位置のデータ生
成の微調整ができます。



ＮＣとの通信（入出力）

Ｇ－Ｓｋｉｌｌ（Ｆ）タイプにした
場合、ＮＣデータの編集と
通信が直接行えます。

Ｇ－Ｓｋｉｌｌ

工具登録 出力形式の設定

Ｔ番号・ノーズＲ・幅・角度等
バイト詳細が登録できます。

生成データの出力形式を任意
に設定できます。

４５

簡易ポスト

抽出図形のミラー

抽出された図形をＸ軸を中心とし
て、ミラーをかけることができます。

各ＮＣ機械ごとの簡易ポストが作成
できます。（ＸＺ定位置・Ｔ番号・回　
　　　　　　　転数・工程Ｎ番号等）

チェックマークを付けますと、－Ｘ
値利用のＮＣに対応できます。

（Ｆ）

Ｉ４８６　Ｐｅｎｔｉｕｍ　は　Ｉｎｔｅｌ　社の登録商標です。

このカタログに記載された仕様デザインは予告無しに変更する場合が有ります。 画面はハメコミ合成です。商品の色と異なる場合が有ります。

取扱店

お勧め Ｇ－Ｓｋｉｌｌ（Ｆ）タイプは　Ｇ－Ｓｋｉｌｌ（旋盤用）＋Ｇ－Ｗｒｉｔｅ（編集・作図用）＋Ｇ－Ｌｉｎｋｓ（ＮＣ通信用）のフルセットとなります。

ご注意 パソコン仕様　ソフトプロテクトBOX装着ポート　セントロ（プリンタ２５P）　Ｏｒ　ＵＳＢ　　・　通信　RSポート（９P）　Or　USB（RS変換装置必須です。）

動　作　環　境

となりのアスリックなら安心です。

東芝情報機器地区代理店 http://www.athlic.co.jp

群馬県前橋市下大島町４１０-７　ＯＢＣﾋﾞﾙ２０１

TEL　027-280-8370 　FAX  027-280-8260

〒３７９-２１５２

ＣＰＵ
メモリ
ＨＤＤ

Ｏ　Ｓ

推奨ＰｅｎｔｉｕｍⅣ以上
５１２ＭＢ以上
５００ＭＢ以上（空き容量）

Ｗｉｎｄｏｗｓ　ＸＰ　　２０００

Ｗｉｎｄｏｗｓ　９５／Ｍｅ　未対応　
Ｗｉｎｄｏｗｓ　９８（検証要す）

Ｗｉｎｄｏｗｓ　７　　　Ｖｉｓｔａ

Ｗｉｎｄｏｗｓ ９５・９８・Me・２０００・XP・Ｖｉｓｔａ・７　は　Ｍｉｃｒｏｓｏｆｔ　社の登録商標です。

加工の種類 操作はいたって簡単！　パラメータ化で条件選択や数値入力するだけ

等高線荒取り加工１ 倣い荒取り加工２ 仕上げ加工３ 輪郭溝加工４
溝輪郭内を溝バイト
で切削します。

設定された切込み
量で切削します。

形状を倣い指定された
回数で切削します。

最終仕上げ面の切削
をます。

４ 無輪郭溝加工５
輪郭の無い部分に
溝を切削します。

４ ねじ切り加工６
直線状・テーパー状
にねじ切削します。

４ ドリル加工７
端面側Ｘ０値に穴あ
け切削します。

４ バイト角計算＊
ポケット形状に対し
バイト角を加味し、
干渉を防止ます。

ドリルサイクル ３種類

非切削部

無輪郭


