
Ｇ－ＭａｃｒｏＧ－Ｍａｃｒｏ
編集・描画・通信・輪郭計算　ソフト編集・描画・通信・輪郭計算　ソフト

　Ｇコードデータをより短時間で編集・作成するために・・　Ｇコードデータをより短時間で編集・作成するために・・１スクリーン１スクリーンに最大限に最大限
　の機能を集約、通信もらくらく。オリジナルな　の機能を集約、通信もらくらく。オリジナルなマイエディターマイエディターが構成できます。が構成できます。
　　　　　　　　さらに　さらに　プラス２　プラス２　フライス・旋盤のフライス・旋盤の輪郭計算機能輪郭計算機能が標準セットが標準セット！！！！

何故何故！！！！　　　編集（エディット）操作が早くできるのか　　　編集（エディット）操作が早くできるのか
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Ｇ－ＭａｃｒｏＧ－Ｍａｃｒｏ

コンセプトは画面を変えずに・・コンセプトは画面を変えずに・・
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（スタートした画面で編集（エディター）・シミュレーション・輪郭計算・データ通信のすべてが行えます。）（スタートした画面で編集（エディター）・シミュレーション・輪郭計算・データ通信のすべてが行えます。）

何故何故！！！！　　　マイエディター（オリジナル）ができるのか　　　マイエディター（オリジナル）ができるのか

ユーザーキーに自分なりの編集パターンが登録できます。ユーザーキーに自分なりの編集パターンが登録できます。

Ｇ９０Ｇ９８Ｇ８１Ｘ？Ｙ？Ｒ？Ｚ？Ｆ？Ｌ？のアドレス数値部分に？　

？の変数位置に順を追って
数値入力が可能に成ります。

例　Ｇ８１固定サイクルパターンを登録

を入力しておきます。

このように
プログラムスタートパターン
ＴＯＯＬチェンジ　　〃
プログラムエンド　　〃　　

等に同じく？を組み込んでおくこと
で自分なりのオリジナルエディター
が作成できます。

さらに充実さらに充実！！！！　特殊機能が生きている　特殊機能が生きている

指定コード一括変換 急にワークを別の機械で加工したい。
よく有ることです。その為には工具Ｎｏ
や補正番号を変更しなければ・・　　　
こんな時、元データの　Ｔ　Ｄ　Ｈ　の
番号を一括変換できます。　

Ｏ番号の一覧
プログラム内の
Ｏ番号を一覧に
取り込みます。

一覧からＯ番号
を検索すること
で編集エリア内
の所定位置に
カーソルが移動
します。

各種データ変換

これは便利だ！三角関数

関数計算機を使わなくても２項目に数値
入力するだけで、一瞬に計算します。

数値入力

画面の小さいモバイルノートＰＣで、文字が見やすい解像度をサポート。表示欠けを防ぎます。

G-Macro



各ツールごとの色や径の設定ができ穴あけの場合、指定した径により筒状のシミュレーションを行います。　又、マウスを使用した拡大・縮小
やシングルブロック、さらにはＧコードのワードチェックも行え、より確実な確認作業が行えます。その他各制御機メーカーのサブプロコードの
選択も任意に行えます。　　ご注意　シミュレーションにはデータの制約があります。画面のバック色は実際と異なります。

Ｐｅｎｔｉｕｍ　は　Ｉｎｔｅｌ　社の登録商標です。

このカタログに記載された仕様デザインは予告無しに変更する場合が有ります。 画面はハメコミ合成です。商品の色と異なる場合が有ります。

取扱店となりのアスリックなら安心です。

東芝情報機器地区代理店 http://www.athlic.co.jp

ＲＳ２３２Ｃ

ＮＣプロトコル（通信設定）であらゆるＮＣ機に対応。操作は編集画面から通信アイコン
で行えます。今までの長年の実績と経験が十分生かされております。

その他各種の設定

通信操作も楽々・・編集画面に通信中データが表示されます。通信操作も楽々・・編集画面に通信中データが表示されます。

加工データを用紙に印刷時、複数列の
プリントが行えます。（用紙の節約）

点・線分・円弧

実線・破線・点線・（色）・UN/REDO・他

構成要素

座標検出

線種/要素属性/その他

フリー・グリッド点・端点・交点・線上点・他

図形編集
コーナーＲ面・Ｃ面・トリム

計測削除
点・線分・円弧

定義図形の種類
点（１４種類）・線（16種類）・円（２７種類）

フライス系　図形作成＆輪郭計算

旋盤系　図形作成＆輪郭計算

シンプル輪郭計算シンプル輪郭計算！！　！！　図形作成はすべてアイコン選択、メッセージ通り操作で簡単に作成できます。図形作成はすべてアイコン選択、メッセージ通り操作で簡単に作成できます。

Ｇ－ＭａｃｒｏＧ－Ｍａｃｒｏ

フライス系　シミュレーション 旋盤系　シミュレーション データプリントアウト（エコプリント）

データチェックを重要視データチェックを重要視！！　！！　データ内のカーソル位置とシミュレーションが同期、ブロックごとに再確認できます。データ内のカーソル位置とシミュレーションが同期、ブロックごとに再確認できます。

抽出された輪郭形状に対して
加工方法を選択します。

加工方向は矢印で表示されます。

図形作成でフライス系ＸＹ値・旋盤系ＸＺ値（図形作成でフライス系ＸＹ値・旋盤系ＸＺ値（φφ入力入力）はアイコン切りかえで気兼ねなく入力できます。）はアイコン切りかえで気兼ねなく入力できます。

ご注意　図形作成で寸法線の入力はできません。

マウスで方向選択できます。

入力された図形の全接点
を表示させその接点を計
測することができます。

チョット座標を知るには便利

各数値にはマウステンキー
機能が利用できます。

ブロック拡大表示

群馬県前橋市下大島町４１０-７　ＯＢＣﾋﾞﾙ２０１

TEL　027-280-8370 　FAX  027-280-8260

〒３７９-２１５２

動　作　環　境
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Ｗｉｎｄｏｗｓ　７　８　１０
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メモリ

ＨＤＤ

推奨ＰｅｎｔｉｕｍⅣ以上

５１２ＭＢ以上

５００ＭＢ以上（空き容量）

Ｉ／Ｏ Ｗｉｎｄｏｗｓ準拠

Ｗｉｎｄｏｗｓ XP・Ｖｉｓｔａ・７・８・１０　は　Ｍｉｃｒｏｓｏｆｔ　社の登録商標です。

ご注意 パソコン仕様　　・　ソフトプロテクト装着ポート　ＵＳＢ　　　　・　通信仕様　ＲＳポート（９Ｐ）　Or　ＵＳＢ（ＲＳ変換装置必須です。）


